








Automation and Conveyor Systems sa

BOLS

VIBRANTS

PALETTES 120 x 120 mm

Vue supérieure

STATION DE POSITIONNEMENT

Vue de la base



Automation and Conveyor Systems sa
MODIFICATIONS DE LIGNES - DEMENAGEMENT

| chassis sur mesure pour le déplacement |

DECONNEXION
DEMONTAGE MECANIQUE ( si nécessaire)
DEPLACEMENT ou DEMENAGEMENT

MISE EN PLACE

CONNEXION ELECTRIQUE, PNEUMATIQUE ou AUTRES
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Automation and Conveyor Systems sa F AC.00.03-01
ACCUMULATION HORIZONTALE ACCUMULATION * ELEVATEUR - DESCENDEUR

CHAINE MODULAIRE AVEC CENTRAGE

BANDE AVEC GUIDAGE REGLABLE TRANSPORT DE BOITES AVEC ACCUMULATION




Automation and Conveyor Systems sa F  83-300 02.08

/[T arryfime Convoyeurs modulaires & bandes
[Cargeur 80 mm ]

Bande suivant produits et application:

Profilé aluminium

Structure & guidage : voir page n° F-AC.00.03.0:
Longueur maximum 6000 mm

Motorisation WA 10 SEW

Coffret de sécurité et/ou variateur de fréquence en optio

Bande suivant produits et application:

Profilé aluminium

Support de bande : tdle inoxydable

Structure & guidage : voir page n° F-AC.00.03.0:
Motorisation WA 20 SEW ou Moteur tambour INTERROLL
Coffret de sécurité et/ou variateur de fréquence en optio

AVEC MOTEUR SEW USOCOME

AVEC MOTEUR TAMBOUR




Automation and Conveyor Systems sa

TABLES DE DISTRIBUTION OU DE REGROUPEMENT MULTIVOIES

EXEMPLES D'APPLICATIONS

Un ensemble DIVISEUR se compose de :
1 Tapis accumulateur qui met les produits en accumulation
1 Tapis accélérateur qui crée le pas entre les différerents produits
1 Module diviseur qui répartit sur différentes voies (2 a 10 lignes) regroupeur: jusque 5 lignes
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TRANSFERT A 90° CLASSIQUE TRANSFERT A 90° SANS ARRET TRANSFERT
DE FLUX DIVISEUR
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TRANSFERT TRANSFERT DE LIGNES INJECTEUR A 45°
REALIGNEUR
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TRANSFERT MULTILIGNES ORTHOGONALES TRANSFERT MULTILIGNES PARALLELES





